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I ISO WSP-Serie fur

das Drehen von Gusseisen

Kiirzere Zykluszeiten! Neue Beschichtung
fiir Geschwindigkeiten bis zu 600 m/min.
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ISO WSP-Serie fur das Drehen von Gusseisen

MCS5005/MC5015

'Extradicke Al203-Schicht

- . - Al203-
Méglich gemacht durch die Kombination der neuesten Beschic?\::ung -
Beschichtungstechnologien. mehr als

doppelte Dicke
Dickenvergleiche mit Al203 '

Doppelte Dicke im Vergleich zu herkémmlichen ‘
Al203-Schichten.

Wettbewerber A Wettbewerber B MC5005

*Auf Grundlage unserer Untersuchung.

Patentierte Technologie

.10-Textur-Besch|chtu ngstechnologle

Durch optimiertes Kristallwachstum erreicht die neue Nano-
Textur-Beschichtungstechnologie herausragende Verschleif3- und
Bruchwiderstandseigenschaften.

Herkommliche Technik

Oberflachenstruktur Bereich der Kristallographische
nach dem Beschichten Beschichtungsstruktur ~ Struktur’

Optimierte
kristalline
Ausrichtung

Ahnliche Farben weisen die gleichf¢
Wachstumsrichtung der Kristalle nach.

ige

MC5015




Patentierte Technologie

' TOUGH-Grip-Technologie

Der Bereich zwischen den Schichten wird auf
Nanostrukturebene kontrolliert und ermdglicht durch die
neue Technologie eine hohe Adhasionskraft.

Beschichtungs-
schichten mit
starker Haftung
und Festigkeit

TOUGH Grip — Leistungsvergleich

Ubliche Sorten zeigen ein Abplatzen der Deckschicht.

Wettbewerber A Wettbewerber B Wettbewerber C MC5005

Abplatzen / Abschaleffekt der Beschichtung

<Schnittdaten>

Werkstoff - GGG70 Normaler Verschleily
WSP : CNMA120412
Schnittgeschwindigkeit : 300 m/min
Vorschub 10,3 mm/U
Schnitttiefe :2,0mm
Schnittmodus : Nassbearbeitung
Bearbeitungstzeit 14 min
. 1000
Anwendungsbereich

Geschwindigkeiten, die Ublicherweise mit
keramischen Qualitéten in Verbindung gebracht
werden, sind nun erreichbar. Kostensenkung beim
Bearbeiten von Gusseisenteilen dank hocheffizienter
Methoden ist nun durch verbesserte Standzeit und
Schneidkantenzuverlassigkeit moglich.

mMcCs005

MC5015

Schnittgeschwindigkeit (m/min)
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Stabile Bearbeitung Allgemeine Instabile
Bearbe%ﬁﬂ%?s%%%ﬁgungen Bearbeitung




Neues Spanbrechersystem fur das Drehen von Gusseisen

Aufgrund der vorteilhaften Eigenschaften der neuen Qualitdten konnte die gesamte Palette neuer Spanbrecher entwickelt

werden.
Jeder Brecher besitzt optimale Eignung fur die jeweilige Anwendung.

Negative WSP

WK/ MK/ RK/glatt, GK/MA-Brecher

Der Spanbrecher ist entsprechend den Bearbeitungsbedingungen auszuwahlen.

Stabile Bearbeitung (kontinuierlicher Schnitt, kein Zunder usw.)
Fokus auf

Schneidkanten-
scharfe Bearbeitung mit geringem Schnittwiderstand

15°  0.25
J%Ek#

15° 0.5
7,:%'&;/

LK -Spanbrecher M K—Spanbrecher
Positive Primarfase ermdglicht Optimales Verhaltnis zwischen Scharfe
scharfe Schneidkante und geringen und hoher Kantenstarke fur allgemeine
Schnittwiderstand. Anwendungen.

Positive Primarfase ermdglicht scharfe
Schneidkante.

Positive WSP

-"K-Spanbrecher

Der Spanbrecher ist entsprechend den Bearbeitungsbedingungen auszuwahlen.

Stabile Bearbeitung Instabile Bearbeitun
Fokus auf (kontinuierlicher Schnitt, kein Zunder usw.)  (unterbrochener Schnitt, Zunder usw. Fokus auf
Schneidkanten- Schneidkanten-
scharfe Bearbeitung mit geringem Allgemein fiir schwere Zerspanung stabilit:it

Schnittwiderstand

0.1 ~
- 18°

M K-Spanbrecher Glatt

Glatter und positiver Spanwinkel Glatte WSP mit Fokus auf hoher
fur hohe Verschleil3- und Schneidkantenstabilitat.
Bruchbestandigkeit.




13%;

R K-Spanbrecher

Breite Primarfase sorgt fir eine stabile
Schneidkante fir unterbrochene
Bearbeitungen und die Zerspanung von
Zunder.

G K-Spanbrecher

N 2
s e ¢
\ EAQ\Y ‘\\ A

Instabile Bearbeitung (unterbrochener Schnitt, Zunder usw.)

Fokus auf
Schneidkanten-
stabilitat

Allgemein fir schwere Zerspanung

Glatt

Glatte WSP mit Fokus auf hoher
Schneidkantenstabilitat.

Optionaler Spanbrecher mit flacher Primarfase und stabiler

Schneidkante fir multifunktionale Anwe
wahrt die Schneidkantenstabilitat.

ndungen. Flache Primarfase

Anwendungsubersicht flir Gusseisen

Unterbrochener Schnitt
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Diinn, geringe Spannicat  Dick, hohe Spannikiafl >

Komponentenstabilitat

RK-Spanbr echer




ISO WSP-SERIE FUR DAS DREHEN VON GUSSEISEN

MCS5005/MCS5015

. M Leichtzerspanung | Leichtzerspanung Ze’;gigg&nq Ze’pﬂsmgﬁn Ze’FAsittL%rSn
Negative WSP (mit Loch) P " IR
M-Klasse
CNMG
CNMA

(Wiper) (Wiper)

/RE Mittlere ZerspanungSchruppzerspanungSchruppzerspanung
GK RK Glatt

n

<

80° / Ic

WS
Bany

é Lager Abmessungen (mm) é Lager Abmessungen (mm)
4 o
Bestellbezeichnung % 3|2 Bestellbezeichnung E 3|2
S|3|@| 1c | s | RE| D1 S|13|3| 1Ic | s | RE| D1
IT|10|0 I|O0|0O
3= = SRR
CNMG120404-LK L|l® ®|127 |4.76| 0.4 |5.16 CNMG120408-RK R|® @127 |4.76| 0.8 |5.16
120408-LK L|l®| ®|127 |4.76| 0.8 |5.16 120412-RK Rl® @127 |4.76| 1.2 |5.16
120412-LK L@ ®|127 |4.76| 1.2 |5.16 120416-RK R|® @127 |4.76| 1.6 |5.16
CNMG120404-SW L{x ®|12.7 |4.76| 0.4 |5.16 nNew 160608-RK R(®|®|15.875/6.35| 0.8 |6.35
120408-SW L{x @|127 |4.76| 0.8 [5.16 160612-RK R(®|®]|15875/6.35| 1.2 |6.35
CNMG120404-MA M@ | @127 |4.76| 0.4 |5.16 160616-RK R(®|®]|15.875/6.35| 1.6 [6.35
120408-MA M@ | @®|127 |4.76| 0.8 |5.16 190612-RK R*x|®[19.05 |6.35| 1.2 | 7.93
120412-MA M| ®| @®|127 |4.76| 1.2 |5.16 190616-RK R|x|®|19.05 | 6.35| 1.6 |7.93
CNMG120404-MK M|o® @®|127 |4.76| 0.4 |5.16 CNMA120404 R(e®| ®[[127 |4.76| 0.4 |5.16
120408-MK M| @®| ®|127 |4.76| 0.8 |5.16 120408 R(e|®|127 |4.76| 0.8 |5.16
120412-MK M|lo® @®|127 |476| 1.2 |5.16 120412 R(e®e| ®[[127 |4.76| 1.2 |5.16
120416-MK M| % | ®|127 |4.76| 1.6 |5.16 120416 R(®|®|127 |4.76| 1.6 |5.16
NEW 160608-MK M|®| ®]|15.875/6.35| 0.8 |6.35 160612 R(®|®]|15875/6.35| 1.2 |6.35
160612-MK M(®| ®]15875/6.35| 1.2 |6.35 160616 R(®|®]|15.875/6.35| 1.6 |6.35
160616-MK M|(®| ®]15875/6.35| 1.6 |6.35 190612 R(®|®[19.05 |6.35| 1.2 | 7.93
190612-MK M| | ®]19.05 |6.35| 1.2 | 7.93 190616 R(®|®|19.05 [ 6.35| 1.6 |7.93
190616-MK M| | ®]19.05 [6.35| 1.6 | 7.93 nNew 190624 R(®|®[19.05 |6.35| 24 |7.93
CNMG120408-MW M@ | @®|127 |476| 0.8 |5.16
120412-MW M| ®| ®|127 [4.76| 1.2 |5.16
CNMG120404-GK M| ® | @®|127 |4.76| 0.4 |5.16
120408-GK M@ | @®|127 |4.76| 0.8 |5.16
120412-GK M@ | @®|127 |476| 1.2 |5.16

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.




Mittlere Mittlere Mittlere

i H Leichtzerspanung DA e, AED,
Negative WSP (mit Loch) i e e
M-Klasse
V- V-4V -4V
DNMX
DNMA

(Wiper)

RE Mittlere Zerspanung|Schruppzerspanung|Schruppzerspanung

, /\Zy _ GK RK Glatt
A V- V- -

é Lager Abmessungen (mm) é Lager Abmessungen (mm)
o o
Bestellbezeichnung E 3|2 Bestellbezeichnung E 3|2
SE|3|@| 1c | s | RE| D1 S|13|3| 1Ic | s | RE| D1
I|10|0 I|O0|0O
gl=|= gl1=|=
New DNMG110408-LK L|® ®]| 9.525/4.76| 0.8 | 3.81 DNMG150408-RK R|® @[ 127 |476| 0.8 |5.16
150404-LK L|l® ®|127 |4.76| 0.4 |5.16 150412-RK Rl® @[ 127 (476| 1.2 |5.16
150408-LK L(® ®|127 |476| 0.8 |5.16 150608-RK R|l® @ 127 |6.35| 0.8 |5.16
150412-LK L{x|%x|12.7 |4.76| 1.2 |5.16 150612-RK Rl® @ 127 |6.35| 1.2 |5.16
150604-LK Li® ®|127 |6.35| 0.4 |5.16 DNMA150404 R|® @[ 127 |476| 0.4 |5.16
150608-LK L(® ®|12.7 |6.35| 0.8 |5.16 150408 R(e®|®| 127 476 | 0.8 |5.16
150612-LK Li® ®|127 |6.35| 1.2 |5.16 150412 R|® @[ 127 (476| 1.2 |5.16
DNMG150404-MA M| @®| @®|127 |4.76| 0.4 |5.16 150604 Rl®e @ 127 |6.35| 0.4 |5.16
150408-MA M@ | @®|127 |4.76| 0.8 |5.16 150608 R|® @ 127 |6.35| 0.8 |5.16
150412-MA M| % | %x|127 |4.76| 1.2 |5.16 150612 R(fe|/®| 127 |6.35| 1.2 |5.16
150604-MA M|lo® @127 |6.35| 0.4 |5.16
150608-MA Ml @®| ®|127 |6.35| 0.8 |5.16
150612-MA M|lo® @®]127 |6.35| 1.2 |5.16
New DNMG110408-MK M(®| ®]| 9.525/4.76 | 0.8 | 3.81
150404-MK M@ | @®|127 |476| 0.4 |5.16
150408-MK M|i®| ®|127 |4.76| 0.8 |5.16
150412-MK M|lo® @®|127 |476| 1.2 |5.16
150604-MK Ml ®| ®|127 |6.35| 0.4 |5.16
150608-MK M|e® @127 |6.35| 0.8 |5.16
150612-MK Ml @®| ®|127 |6.35| 1.2 |5.16
DNMX150408-MW M| x| ®]127 |4.76| 0.8 |5.16
150412-MW M[(x | @®|12.7 |4.76| 1.2 |5.16
150608-MW M@ | ®]|127 |6.35| 0.8 |5.16
150612-MW M@ | ®|127 |6.35| 1.2 |5.16
DNMG150404-GK M@ @] 127 |476| 0.4 |5.16
150408-GK M| @®| @] 127 |4.76| 0.8 | 5.16
150412-GK M@ | @] 127 |476| 1.2 |5.16
150604-GK Mf® @] 127 |6.35| 0.4 |5.16
150608-GK Mf® @] 127 |6.35| 0.8 |5.16
150612-GK Ml @®| @] 127 |6.35| 1.2 | 5.16




ISO WSP-SERIE FUR DAS DREHEN VON GUSSEISEN

MCS5005/MCS5015

. M Leichtzerspanung ZL’\Q‘%SM Zte_@;%er{ﬁnq
Negative WSP (mit Loch) T "y "™
M-Klasse d ;

SNMA -
RE Mittlere Zerspanung|Schruppzerspanung|Schruppzerspanung
QQ _ GK RK Glatt
r a
N N | e
IC S | * - -

é Lager Abmessungen (mm) é Lager Abmessungen (mm)
o o
Bestellbezeichnung E 3|2 Bestellbezeichnung E 3|2
S|3|3| 1Ic | s | RE| D1 S|13|3| 1Ic | s | RE| D1
I|O0|0O I|O0|0O
1= = gl1=|=
SNMG120408-LK Ll® ®|127 |4.76| 0.8 |5.16 SNMG120408-RK R|® | ®(127 |476| 0.8 |5.16
120412-LK Ll® @127 |476| 1.2 |5.16 120412-RK Rl® @127 |4.76| 1.2 |5.16
SNMG120404-MA M|@® @127 |476| 0.4 |5.16 120416-RK R|® @127 |4.76| 1.6 |5.16
120408-MA M|®| ®|127 |4.76| 0.8 |5.16 nNew 150612-RK R(®|®|15875/6.35| 1.2 |6.35
120412-MA M| ®| ®|127 |476| 1.2 |516 New 150616-RK R(®|®]|15875/6.35| 1.6 |6.35
SNMG120408-MK M| ® | ®|127 |4.76| 0.8 | 5.16 190612-RK Rx|®|19.05 | 6.35| 1.2 |7.93
120412-MK M@ | @®|127 |476| 1.2 |5.16 190616-RK R*x|®[19.05 |6.35| 1.6 | 7.93
120416-MK M[(x | ®|12.7 |4.76| 1.6 |5.16 SNMA090308 R % |*x]| 9525 3.18| 0.8 |3.81
NEW 150612-MK M|(®| ®]15875/6.35| 1.2 |6.35 120408 R|® @127 |4.76| 0.8 |5.16
NEW 150616-MK M|®| ®|15.875/6.35| 1.6 |6.35 120412 R(e|®|12.7 |4.76| 1.2 |5.16
190612-MK M| % | ®]19.05 |6.35| 1.2 | 7.93 120416 R(e®e| ®[[127 |476| 1.6 |5.16
190616-MK M| % | ®]19.05 |[6.35| 1.6 |7.93 nNew 150612 R(®|®|15875/6.35| 1.2 |6.35
SNMG120404-GK R|® @127 |476| 0.4 | 516 New 150616 R(®|®]|15875/6.35| 1.6 |6.35
120408-GK R|l® @127 |4.76| 0.8 |5.16 190612 R(®|®|19.05 | 6.35| 1.2 |7.93
120412-GK R(e® | ®[[127 |4.76| 1.2 |5.16 190616 R(®|®[19.05 |6.35| 1.6 | 7.93

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.




Mittlere Mittlere Mittlere Mittlere

. . Leichtzerspanung | zarspanun Zerspanun Zerspanun Zerspanun Schruppzerspanung
Negative WSP (mit Loch) Tk e e e s s P
M-Klasse TNMG  RE

i A AALLA& AL
o =
/\\J \ ° (Wiper)
Ic Schruppzerspanung| Leichtzerspanung [Mittlere Zerspanung|Mittlere Zerspanung|Mittlere ZerspanungiSchruppzerspanung
VNMG Glatt LK MA MK GK Glatt
VNMA RE -
#@, ISR - QP o P P 4P
35° i | * )j
é Lager Abmessungen (mm) é Lager Abmessungen (mm)
o o
Bestellbezeichnung E 32 Bestellbezeichnung E 32
SE|3|@| 1c | s | RE| D1 S|13|3| 1Ic | s | RE| D1
T|O|0O I|1O0|©
== ==
TNMG160404-LK L|l® @] 9525476| 0.4 |3.81 VNMG160404-LK L|l® ®]|9525/476| 0.4 |3.81
160408-LK L(® @] 9525 476 | 0.8 |3.81 160408-LK L(® @®]9.525 476 0.8 |3.81
160412-LK L{*x @] 9525476 1.2 |3.81 VNMG160404-MA M| @® ®]9525/476| 0.4 |3.81
TNMG160404-MA M|(® | ®| 9525 476 | 0.4 |3.81 160408-MA M| ® ®]|9.525|4.76| 0.8 | 3.81
160408-MA M|(® | ®| 9525 476 | 0.8 |3.81 VNMG160404-MK M| ® @]|9525/476| 0.4 |3.81
160412-MA M|[*x | ®| 9525 4.76| 1.2 |3.81 160408-MK M|(® | ®|9.525 476 | 0.8 |3.81
220408-MA M([*x | *x[12.7 |4.76| 0.8 |5.16 160412-MK M| ® ®]|9525/476| 1.2 | 3.81
220412-MA M| % | %x[12.7 |4.76| 1.2 |5.16 VNMG160404-GK M| ® ®]|9525|476| 0.4 |3.81
TNMG160404-MK M|® ®| 9525476 | 0.4 | 3.81 160408-GK M|®| ®]9525|4.76| 0.8 | 3.81

160408-MK M| ® ®| 9525476 | 0.8 | 3.81 New 160412-GK M|®| ®]9525|4.76| 1.2 | 3.81

160412-MK M| @® @] 9525476 | 1.2 |3.81 new VNMA160404 R|® | ®)9525(4.76| 0.4 |3.81

220408-MK M| x| @127 |4.76| 0.8 |5.16 New 160408 R|® | ®]9525(4.76| 0.8 |3.81
220412-MK M| % | %x[12.7 |4.76| 1.2 |5.16 New 160412 R|®| ®]9525(476| 1.2 |3.81
220416-MK M| *x | %x[12.7 |4.76| 1.6 |5.16

TNMX160408-MW M|(® | ®| 9525 4.76| 0.8 |3.81
160412-MW M|®| @] 9525476 | 1.2 | 3.81

TNMG160404-GK M|(® | ®| 9525 476 | 0.4 |3.81

160408-GK M|® ®| 9525/4.76 | 0.8 | 3.81

160412-GK M|® @] 9525476 | 1.2 | 3.81

220408-GK M(x | ®|12.7 |4.76| 0.8 |5.16

220412-GK M| x| %x|12.7 |4.76| 1.2 |5.16

TNMG160408-RK R|®|®]| 9.525/4.76 | 0.8 |3.81

160412-RK R(®|®]| 9525 476 | 1.2 |3.81

160416-RK R|®| ®] 9525/4.76| 1.6 |3.81

220408-RK R|l® ®|127 |476| 0.8 |5.16

220412-RK R|®| ®|127 |476| 1.2 |5.16

220416-RK R|® ®|127 |476| 1.6 |5.16

TNMA160404 R|®| @] 9525/476| 0.4 |3.81

160408 R(®|®| 9525 476 | 0.8 |3.81

160412 R|®| ®] 9525/4.76| 1.2 |3.81

160416 R|®| ®] 9525/4.76 | 1.6 |3.81

160420 R|*|%| 9525/4.76 | 2.0 |3.81

220408 R|l® | ®|127 |4.76| 0.8 |5.16

220412 R|® @127 |4.76| 1.2 |5.16

220416 Rl® @127 |4.76| 1.6 |5.16




ISO WSP-SERIE FUR DAS DREHEN VON GUSSEISEN

MCS5005/MCS5015

i ; Mittlere Mittlere Mittlere
. . Leichtzerspanung | Leichtzerspanung | 7, Z Zerspanun
Negative WSP (mit Loch) Erspanug__Zerspanung _ZefSpening

LK SwW MA MK MW

M-Klasse
88466
WNMA

80° (Wiper) (Wiper)
Mittlere Zerspanung|Schruppzerspanung|Schruppzerspanung

GK RK Glatt

Qaab

A
mN
D1
o BT

IC

é Lager Abmessungen (mm) é Lager Abmessungen (mm)
o o
Bestellbezeichnung E 32 Bestellbezeichnung E 32
%%%IC S | RE | D1 %%%IC S | RE | D1
1= = gl1=|=
WNMGO080404-LK L|l® ®|127 |4.76| 0.4 |5.16 WNMGO080408-RK R(®| ®[127 |4.76| 0.8 |5.16
080408-LK L(® ®|127 |4.76| 0.8 |5.16 080412-RK R|® @127 |4.76| 1.2 |5.16
080412-LK L@ ®|127 |4.76| 1.2 |5.16 080416-RK R|® @127 |4.76| 1.6 |5.16
WNMG080404-SW L|*x|*x|127 |4.76| 0.4 |5.16 new WNMAO060408 R|®| ®] 9525/4.76 | 0.8 |3.81
080408-SW L{x @®|127 |4.76| 0.8 |5.16 nNew 060412 R|®| ®] 9525/4.76 | 1.2 |3.81
WNMG060408-MA M| x| @] 9.525/4.76 | 0.8 | 3.81 080404 R|® ®|127 |476| 0.4 |5.16
060412-MA M| % | @] 9.525/4.76 | 1.2 | 3.81 080408 R|® @127 |4.76| 0.8 |5.16
080404-MA M@ | @®|127 |4.76| 0.4 |5.16 080412 R|® @127 |4.76| 1.2 |5.16
080408-MA M|lo® @®|127 |4.76| 0.8 |5.16 080416 Rl® @127 |4.76| 1.6 |5.16
080412-MA M@ | @127 |4.76| 1.2 |5.16
WNMG080404-MK M @® @127 |476| 0.4 |5.16
080408-MK M| ® @127 |4.76| 0.8 | 5.16
080412-MK M @® @127 |476| 1.2 |5.16
080416-MK M|*x @127 |4.76| 1.6 |5.16
WNMG060408-MW M|®| ®]| 9525476 | 0.8 | 3.81
060412-MW M|®| @] 9525476 | 1.2 | 3.81
080408-MwW M|lo®| @®|127 |4.76| 0.8 |5.16
080412-MW M(M®| @127 |4.76| 1.2 |5.16
WNMG060404-GK M| % | % | 9.525/4.76 | 0.4 | 3.81
060408-GK M| % | % | 9.525/4.76 | 0.8 | 3.81
080404-GK M@ | @®|127 |476| 0.4 |5.16
080408-GK M| ®| ®|127 |4.76| 0.8 |5.16
080412-GK M@ | @®|127 |476| 1.2 |5.16

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.




. Schruppzerspanung|Schruppzerspanung|Schruppzerspanung
Negative WSP (ohne Loch) ot ot ot
M-Klasse SNMN

RE
CNMN t
T Q
\
_RE Ic |'s|
Z€ TNMN RE
80° / Ic |'s| [\
AN
Ic
é Lager Abmessungen (mm)
['4
Bestellbezeichnung Blg|w
;%g ic S | RE | D1
S|=|=
NEw CNMN120408 Rl®| ®]12.7 476 | 0.8 —
NEW 120412 R|l®| ®]12.7 476 | 1.2 =
NEW 120416 Rl®| ®]12.7 476 | 1.6 -
SNMN120408 R|*x|®(12.7 476 | 0.8 =
120412 R|*x|®[12.7 476 | 1.2 —
120416 R| % | % [12.7 476 | 1.6 =
TNMN160408 R|*x | ®| 9.525/4.76 | 0.8 -
160412 R|*x|®| 9525476 | 1.2 =
160416 R| % | *| 9.525/4.76 | 1.6 —




ISO WSP-SERIE FUR DAS DREHEN VON GUSSEISEN

MCS5005/MCS5015

5° Positive WSP (mit Loch)

M-Klasse

VBMT
VBMW

A8 E

1

Mittlere Zerspanung

Mittlere Zerspanung

Schruppzerspanung

MK

=

MV

Glatt

<’

é Lager Abmessungen (mm)
o

Bestellbezeichnung =l
'32-: § § Ic S | RE | D1

S|E| =
VBMT160404-MK M([*|%x]9525|476| 04 | 4.4
160408-MK M([* | *x]9525(476| 0.8 | 4.4
New VBMT110304-MV M ®|635 |3.18| 04 | 29
NEW 110308-MV M ®|635 |3.18| 0.8 | 2.9
NEW 160404-MV M ® 9525|476 | 04 | 44
NEW 160408-MV M ® 9525|476 | 0.8 | 44
VBMW160408 R|* | % ([9525|4.76| 0.8 | 44

n @ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.



Mittlere Mittlere Mittlere Mittlere

o H H H Zerspanung Zerspanun: Zerspanun Zerspanun
7° Positive WSP (mit Loch) ™ [V VA B o vv
M-Klasse DCMT
s gy NI
el o7 [
YANZ =
RE - 5V | e s Mittlere Mittlere Mittlere
" o Zerspanung Zerspanung Zerspanung
f RCMX MV Standard Standard
==ER  Wk V- 4V-J<
< v
ic |s| P
é Lager Abmessungen (mm) é Lager Abmessungen (mm)
o o
Bestellbezeichnung E 3|2 Bestellbezeichnung E 3|2
SE|3|@| 1c | s | RE| D1 S|13|3| 1Ic | s | RE| D1
I|10|0 I|O0|0O
gl=|= gl1=|=
CCMT060204-MK M(f® @] 635 |238| 04 | 2.8 DCMT070204-MK M|(x | @®] 635 |238| 04 | 2.8
060208-MK M(®| ®] 635 (238 0.8 | 2.8 nNew 070208-MK M(® @] 635 |238| 0.8 | 2.8
09T304-MK M|(®| @] 9525397 | 04 | 4.4 11T304-MK M(®| @] 9525397 | 04 | 4.4
09T308-MK M(®| @] 9525397 | 0.8 | 4.4 11T308-MK M(®| @] 9525397 | 0.8 | 4.4
120404-MK M(®| @®|127 |476| 04 | 55 150404-MK M|x | ®|127 |476| 04 | 55
120408-MK M(®| @®|127 |476| 0.8 | 5.5 150408-MK M|x | ®|12.7 |4.76| 0.8 | 5.5
NEW 120412-MK M(o®| @127 |476| 1.2 | 55 n~ew DCMT070204-MV M ® | 635 |238| 04 | 28
New CCMH060204-MV M ® (635 |238| 04 | 28 nNew 070208-MV M ® (635 238| 08 | 28
CCMWO060204 M(®| @®] 635 (238| 0.4 | 2.8 nNew 11T304-MV M ® | 9525/397| 04 | 44
060208 M|[*|*%x| 635 (238| 0.8 | 2.8 new 11T308-MV M ®( 9.525/397| 0.8 | 44
09T304 M|(®| @] 9525397 | 04 | 4.4 DCMWO070204 M(® | @®] 635 |238| 04 | 2.8
09T308 M|(®| @] 9525397 | 0.8 | 4.4 1T304 M|(®| @] 9525397 | 04 | 4.4
09T312 M|[*| %] 9525397 | 12 | 44 11T308 M(®| @] 9525397 | 08 | 4.4
120404 M@ | @®|127 |476| 04 | 55 RCMX1204MO0 M ® (127 |476| — | 42
120408 M| ® | ®|127 |4.76| 0.8 | 55
120412 M| x| ®|127 |4.76| 1.2 | 55




ISO WSP-SERIE FUR DAS DREHEN VON GUSSEISEN

MCS5005/MCS5015

o e ; zontlerey | zammierey | zamieres | zerpaeng
7° Positive WSP (mit Loch) ™ P P o
M-Klasse TCMT

TCMW RE =
sou A A A o 4P g
Oy
/RE l\% Ic 3%7 Ze@gttgﬂﬁnq Z%ﬁnq Ze_’\rgga?:ﬁnq
| 1 4 Standard | MK Standard
O [ Lo
Ic s //fy 7% ’ (I".‘
4 i\ ﬁ:ﬁ
3% ic_| s
é Lager Abmessungen (mm) é Lager Abmessungen (mm)
o o
Bestellbezeichnung E 3|2 Bestellbezeichnung E 3|2
%gglc S | RE | D1 %%%IC S | RE | D1
SlE|= S|E|=
SCMT09T304-MK M|(®| @] 9525397 | 04 | 4.4 VCMT160404-MK M(@®| @]9525|476| 04 | 4.4
09T308-MK M(®| @] 9525397 | 0.8 | 4.4 160408-MK M(@®| @]9525|476| 0.8 | 4.4
NEW 120404-MK M| ® ®[127 |476| 0.4 | 5,5 New VCMTO080204-MV M ® (476 |238| 04 | 24
120408-MK M|@®| ®]|127 |476| 0.8 | 55 VCMW160404 M|(®| @®]9525|476| 04 | 4.4
SCMWO09T304 M(®| @] 9525397 | 04 | 4.4 160408 M|(®| @]9525|476| 0.8 | 4.4
09T308 M(®| @] 9525397 | 08 | 4.4
120408 M(® | @®|127 |476| 0.8 | 5.5
TCMT110204-MK M|(x | @®] 635 |238| 04 | 2.8
NEW 110208-MK M(® @] 635 |238| 0.8 | 2.8
16T304-MK M|(®| @] 9525397 | 04 | 4.4
16T308-MK M|(®| ®]| 9525397 | 0.8 | 4.4
16T312-MK M|x | @] 9525397 | 1.2 | 4.4
TCMW110204 M(® @] 635 238 04 | 2.8
16T304 M(®| @] 9525397 | 04 | 4.4
16T308 M(®| @] 9525397 | 0.8 | 4.4
16T312 M|[*|*%x]| 9525397 |12 | 44

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.




Mittlere

Mittlere

o H'H Zerspanung Zerspanun
11° Positive WSP "y oy
M-Klasse @ !
CPMH
TPMH
WPMT
TPMN

Mittlere Mittlere
Zerspanung Zerspanung
MV Standard

a

a

é Lager Abmessungen (mm) é Lager Abmessungen (mm)
o o
Bestellbezeichnung E 3|2 Bestellbezeichnung E 3|2

'% § § Ic S | RE | D1 % § § Ic S | RE | D1

3|=|= SRR
New CPMH080204-MV M @®|794 |238| 04 | 3.5 new WPMT040204-MV M ® (635 |238| 04 | 28
NEW 080208-MV M ® (794 |238| 08 | 3.5 new 060304-MV M ®(9525|3.18| 04 | 44
NEW 090304-MV M ®|9525/318| 04 | 45 neEw 060308-MV M ®(9525/3.18| 0.8 | 44
NEW 090308-MV M ®(9525|3.18| 0.8 | 45 TPMN110304 M| ® ®]6.35 [3.18| 04 | —
New TPMH080204-MV M ® (476 |238| 04 | 24 110308 M| ® @®]6.35 [3.18]| 0.8 | —
NEW 090204-MV M ®|556 |238| 04 |29 160304 M|® @]9525|3.18| 04 | —
NEW 090208-MV M ® (556 |238| 08 | 29 160308 M|(®| @®]9525/3.18| 0.8 | —
NEW 110304-MV M ® (635 |3.18| 04 | 34 160312 M|(® | @®]9525/318| 1.2 | —
NEW 110308-MV M ® (635 |3.18| 0.8 | 34
NEW 160304-MV M ®|9525/3.18| 04 | 44
NEW 160308-MV M ®(9525/3.18| 0.8 | 44




ISO WSP-SERIE FUR DAS DREHEN VON GUSSEISEN

EMPFOHLENE SCHNITTDATEN

Negative WSP
Werkstoff Zugfestigkeit Sorte (m‘/lrr?in) (mmf/rev) (;ﬁq)
MC5005 210—600 01—0.5 0.3—6.0
Gusseisen
(GG30) < 350 MPa
MC5015 190—450 01—0.5 0.3—6.0
MC5005 200—435 01—0.5 0.3—5.0
Duktiles Gusseisen
( GGG45) <450 MPa
MC5015 180—395 01—0.5 0.3—5.0
MC5005 175—385 01—0.5 0.3—4.0
Duktiles Gusseisen
(GGG70) < 800 MPa
MC5015 160—350 01—0.5 0.3—4.0

*FuUr interne Bearbeitung bitte die entsprechenden Daten fiir Bohrstangen beachten.

Positive WSP
1 e
Werkstoff Zugfestigkeit Sorte (m‘/lrr?in) (mmf/rev) (r?]ﬁq)
MC5005 170—475 0.08—0.3 0.3—3.0
Gusseisen
(GG30) < 350 MPa
MC5015 155=855 0.08—0.3 0.3—3.0
MC5005 160—345 0.08—0.3 0.3—2.5
Duktiles Gusseisen
( GGG45) <450 MPa
MC5015 145—320 0.08—0.3 0.3—2.5
MC5005 140—305 0.08—0.3 0.3—2.0
Duktiles Gusseisen
(GGG70) < 800 MPa
MC5015 130—275 0.08—0.3 0.3—2.0

*FuUr interne Bearbeitung bitte die entsprechenden Daten fiir Bohrstangen beachten.




Technische Daten

Kontinuierliches Zerspanen von FC300

0.25

Wettbewerber C McC5005 Wettbewerber A

Wettbewerber B

~ 020 [ e e
€
£
=
S 0.5 [~ 7 "Wettbewerber A () T T T Wettbewerber B
g 010 /™ N <Schnittdaten>
s Werkstoff : GG30
& WSP : CNMA120412
o005 Schnitigeschwindigkeit : 450 m/min.
Vorschub 10,3 mm/U

Schnitttiefe 12,0 mm
Schnittmodus : Trockenbearbeitung

2 4 5 6 7 8 9 1 13 15 17 19 21 23 25
Schnittzeit (Min.)

GGG70 unterbrochener Schnitt

q (]
mMC5015 l
| L | L | 2200
i Geringer Vierschleif3 3
Wettbewerber A § § § §
| | | | | <Schnittdaten>
| ! ! ! ! Werkstoff : GGG70
Wettbewerber B 3 3 3 3 WSP : CNMA120412
! ' ' ' ' Schnitigeschwindigkeit : 150 m/min.
| ! | | | Vorschub 10,3 mm/U
Wettbewerber C | | | | Schnitttiefe 1,5 mm
1 1 1 ‘ Schnittmodus : Nassbearbeitung
0 1 2 3 4 5

Schnitte (Anzahl der Durchgénge)

GG20 Bremsscheibe

Eine um 20 % langere Standzeit wurde bei Schnittgeschwindigkeiten von 600 m/min. erreicht.

MC5015

<Schnittdaten>
Werkstoff : GG20 ID- und
AD-Drehen von Bremsscheiben
Herkémmlich WSP I WNMAOE_30412 glatt
Schnitigeschwindigkeit  : 600 m/min.
Vorschubgeschwindigkeit : 0,4 mm/U
Schnitttiefe 12,0 mm
“ Schnittmodus  : Nassbearbeitung
0 10 20 30 40 50

Anzahl bearbeiteter Werkstlicke (Stk. /Schneide)

GG30 Bremsscheibe
Hoherer VerschleiRwiderstand als keramische Sorten.
Nach Bearbeitung von 210 Stck.

0.30 1
o mMcC5005 l l
£ o fEemii ot et \
g Herkémmlich 5240 | —-Leofd- -
020 [ i
o
5 .
G 015 [ommmmmmmm Lo
g Verschleimarkenbreite 0,135 mm \
= _
5 040 fmmmmmmm e AT Wettbewerb (Keramik) <Schnittdaten>
2 i Werkstoff : GG30 Plandrehen Bremsscheibe
B 0.05 game———a@= oo WSP : CNMA120412 glatt
g MC5005 Schnitigeschwindigkeit  : 450 m/min.

Vorschubgeschwindigkeit : 0,25 mm/U
Schnitttiefe :0,3mm
Schnittmodus  : Trockenbearbeitung

4

0 70 140 210 s
Anzahl bearbeiteter Werkstlicke (Stk. /Schneide) VerschleiBmarkenbreite 0,244 mm




ISO WSP-SERIE FUR DAS DREHEN VON GUSSEISEN

Technische Daten

GGG70 Test Nr. 3

Hohe Prozesssicherheit auch bei unterbrochener Zerspanung.

( : :
+
L S MC5005+MK— 30

7 Wettbewerber A Signifi kanter Verschlei
2R g ! ! (0,74 mm)
Wettbewerber B l 15 §
Verschleil 0,29 mm ; _ 3
nach Bearbeitung von 30 Stck. Wettbewerber C j15
0 10 20 30

Anzahl bearbeiteter Werkstiicke (Stk. /Schneide)

<Schnittdaten>
Werkstoff : GGG70 ID- und AD-Drehen Differenzialgehduse
WSP : WNMG080412-MK (MC5005)

2140 Schnittgeschwindigkeit : 170 = 200 m/min.
Vorschub 10,35 -0,5mm/U

/_ Schnitttiefe :1,5-2,0mm
Schnittmodus : Nassbearbeitung
Y

FCD700 Test Nr. 4

Hohe Stabilitat gegen Schneidkantenausbriiche bei unterbrochenem Schnitt.

MC5015+MK

MC5015+MK

3 _/'
: w Wettbewerber A

Verschleil 0,44 mm
nach Bearbeitung von 17 Stck. :

Wettbewerber B |' i 10

0 5 10 15 20
Anzahl bearbeiteter Werkstiicke (Stk. /Schneide)

<Schnittdaten>

Werkstoff : GGG70 ID fur Gehause

WSP : CNMG080412-MK (MC5015)
Schnittgeschwindigkeit : 120 m/min

Vorschub 10,1 mm/U

Schnitttiefe : Schruppen =4 mm, Schlichten = 3 mm

Schnittmodus : Trockenbearbeitung




Anwendungsbeispiele

CNMA120412(MC5015)

WSP WNMG080412-MK (MC5005)
Grauguss GG25 Grauguss GG20
Werkstlick SL et ﬂ
181 :
I I 2130
2160
Bauteil Ausgleichswelle Bremsscheibe
& | Schnittgeschwindigkeit (m/min) 400-500 650
£ Vorschub (mm/U) 0.20 0.3
S| Schnitttiefe (mm) 2.0 0.5
Schnittmodus Nassbearbeitung Nassbearbeitung
Anzahl bearbeiteter Werkstiicke (Stk. /Schneide) Anzahl bearbeiteter Werkstlicke (Stk. /Schneide)
50 100 200 400
mesoos [N mesors [N
Ergebnisse Herksmmlich 50 Herksmmlich 120!
Innen- und Plandrehen ergab eine 1,2—facr';
Unter hocheffizienten Bedingungen wurde eine langere Standzeit.
1,5-fach langere Standzeit erreicht.
WSP WNMAO080412 (MC5015) CNMG120408-MK (MC5015)
Duktiler Guss GGG50 Duktiler Guss GGG60
2160
Werksttick .
- s
Bauteil Differentialgehause Bremsscheibe
% Schnittgeschwindigkeit (m/min) 350 80
£ [ Vorschub (mm/U) 0.47 0.35
S| Schnitttiefe (mm) 3.0 2.0-3.0
Schnittmodus Nassbearbeitung Nassbearbeitung
Anzahl bearbeiteter Werkstiicke (Stk. /Schneide) Anzahl bearbeiteter Werkstlicke (Stk. /Schneide)
50 100 100 200
mesors [N mesors [
B Sl Herksmmlich | 60 Herksmmlich 80
Hohe Zuverlassigkeit beim Schruppen von Externe und Planschruppbearbeitung ergaben
Gusseisen mit Zunder. eine 1,2 - fache Standzeit.
WSP CNMG160616-RK (MC5015)
Duktiler Guss GGG60
Iml
. I
Werkstlick 2200
Bauteil Nabe
% Schnittgeschwindigkeit (m/min) 250
£ Vorschub (mm/U) 0.5
S| Schnitttiefe (mm) 3.0-4.0
Schnittmodus Nassbearbeitung
Anzahl bearbeiteter Werkstlicke (Stk. /Schneide)
%5 59
: Bearbeitung kann fortgesetzt
| mesors (IR « Satsins ke or
Ergebnisse Herkémmlich | 3%
Geringerer Verschleil® bedeutet hdhere Anzahl
bearbeiteter Teile je Schneidkante.




Neue CVD-Beschichtung fur das Drehen von Gusseisen

MLCS5005/MC5015

/N

g

&

Neues Spanbrechersystem fur das Drehen von Gusseisen

LK/ MK/RK
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